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DX 750 bultpistol med magasin

DX 750 bultpistol standard

Tekniska data:
Vikt:

Langd:
Spikprogram:
Magasinkapacitet:
Patroner:

Smal st6dplatta
(75/S2)

Vikt: 0,64 kg
Spikprogram: Som 75/S4

4,0kg

446 mm

ENP2-21L15MX, ENPH2-21L15MX, ENP 2K-20L15MX
10 st

6,8/18 M; svart, rod, bld, gul, gron

DX-Kwik stddplatta HVB-stodplatta

(75/S3) (75/HVB)
Vikt: 0,64 kg Vikt: 1 kg

Spikprogram: NPH2-42L.15 Spikprogram: X-HVB50 till X-HVB140

Tekniska data:
Vikt:

Langd:
Spikprogram:
Magasinkapacitet:
Patroner:

Gallerdurks-stod-platta

(75/510-G)

.

Vikt: 0,65 kg
Spikprogram:

3,6 kg
446 mm
ENP2-21115, ENPH2-21115, ENPH2-21L15, ENPH2-24115

6,8/18M; svart, réd, bla, gul, grén

Markhuvud metall
(75/HM)

Markhuvud plast
(75/CM)

Vikt: 1,02 kg
Siffror och bokstaver

Vikt: 1,6 kg
Siffror och bokstéaver

EM8-15-14FP10, X-CR M8-15-12 FP10
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Huvudbeteckningar

Teknisk beskrivning

il
|

28
JA)

Verktyg DX 750:
1 Stodplatta 75/S4 komplett*
2 Repeterhandtag
3 Holje
4 Patronmagasinlage
5 Kolv*

6 Anpresstift

7 Forskjutbar hylsa*
8 Stoppring*

9 Kolvstyrning*

10 Handtagsdampning

11 Visare for effekt-reglering

12 Justerhjul (Effektreglering)

13 Slid (repeter)*

14 Lés

15 Patronskydd

16 Avtryckare

17 Lasspér for kolvstyrning

18 Montagedppning
Skyddsskylt

19 Kapa (Skyddsdampning)

Magasin MX 75:

20 Splitterskydd

21 Léda (spikmatning)

22 Splitterskydd M

23 Tryckstift

24 Magasin

25 Anslag (spik/bult)

26 Spérr (anpressn. sparr)

27 Stodplatta magasin 75/MS1

* Anvandaren kan sjélv byta ut dessa delar. Utéver skétsel, rengéring och byte av utrustning
(enligt bruksanvisningen) far inga andra ingrepp goras, som kan leda till funktionsstérningar.
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DX 750 réknas till de mest kraftfulla bultpistolerna och évertygar fraimst genom sin
snabbhet, kraft och Ionsamhet. Den &r alldeles utmarkt till profilpldtsmontage (pé tak
och vagg), till betong- och stalkonstruktionssystem liksom tunga spik-montage i betong
och stal.

Diverse extra utrustningar gér DX750 annu mer mangsidig. T ex speciella utrustningar
for gallerdurksmontage, for infastning av betong-forbandsexpander liksom for mar-
kning.

Den vilkanda kolvprincipen hos DX 750 garanterar sékerheten for séval anvandare som
omgivning. En stor fordel &r spikmagasinet, som medger snabbt montageférlopp och
dérmed sparar tid och pengar. Dessutom med vésentligt forbattrad arbetskomfort vid
serieanvandning.

Rekommenderad max. skjutfrekvens ar 600 infastningar per timme. Detta verktyg far
inte anvandas i miljo, dar explosionsfara foreligger.

DX 750 anvandningsméjligheter / utrustningar
DX750 DX750 DX750 DX750 DX750 DX750 DX750
+ + + + + + +

75/S2  75/S3

HVB750 G75 H75 HM75  Standard-
utrustning
(75154,

MX75)

Smal stodplatta for god atkom-

lighet .

DX-Kwik-utrustning for profil-

plétsmontage pa betong .

HVB-utrustning

for kemisk infastning .

Utrustning

fér gallerdurksmontage L]

Mérkhuvud

for méarkning . .
Utrustning

for spik . . . .

For alla bultpistoler galler att verktyg, magasin, spik-/bult- och patronprogram utgér en
«teknisk enhet». D v s genom att endast anvénda for detta system speciellt framtagna
spik/bult och patroner eller kvalitetsméssigt likvardiga produkter kan Du arbeta utan risk
for driftsavbrott. Likasd galler de av Hilti utar- betade montagerekommendationerna
endast under dessa forutsattningar.



Sakerhetsatgarder:

Sakerhetsforhallande:

Oaktsamhet att folja dessa forsiktighetsmatt kan leda till personskador.

A OBS!

1. Anvand inte verktyget forran Du blivit inskolad pa dess sékra anvandning. For radgiv-
ning, vand Dig till Din Hilti-séljare eller ndrmaste Hilti-Center.

2. Anvand verktyget enligt bruksanvisningen, vilken alltid skall medfdlja verktyget.

3. Rikta aldrig verktyget mot Dig sjalv eller annan person.

4. Pressa aldrig verktyget mot handen eller annan kroppsdel.

5. Anvéndaren och 6vriga som befinner sig i narheten méste vid arbete med bultpistol
anvénda skyddsglasdgon och -hjaim.

Sakerhetsforeskrifter
6. Anvand om mdjligt alltid stodplatta/skyddskapa.
7.Lamna aldrig ett laddat verktyg utan tillsyn. Ta alltid ut patronerna ur verktyget i
samband med rengdrings-/underhalisarbete, férvaring efter avslutat arbete, arbet-
spauser, byte av delar.
8. Vid arbete i slutna rum maste &ven horselskydd anvandas.
9. Fore anvandning, kontrollera alltid verktygets funktionsduglighet. Anvand aldrig ett
verktyg som ar ofullsténdigt eller ej fungerar som det skall.
10. Vid anvandning av verktyget, hall armen bojd (och inte utstrackt). Avbryt arbetet vid
obehag.
11. Hall alltid verktyget vinkelrat mot arbetsyta och unterlag vid fastskjutning.
12. Anvand alltid Hilti original skjutspik/bult, patroner och reservdelar.
13. Forsok aldrig med vald att pressa ut patroner ur patronmagasin eller verktyg.
14. Vid klickskott eller da patron inte antander &r tillvagagéngsséttet som foljer:
= Hall verktyget pressat mot underlaget i 30 sek.
= Om patronen fortfarande inte antander, ta bort verktyget frén arbetsytan och
tillse samtidigt, att det inte &r riktat mot Dig sjélv eller annan person.
= Dra for hand fram patronbandet en patron; anvand aterstaende patroner i patron-
bandet och gor darefter av med det pa sadant stt, att ytterligare anvandning eller
missbruk ej kan ske.
15. Skjut &j i ett befintligt hal, utom nar Hilti rekommenderar det, t ex vid DX-Kwik.
16. Forvara verktyg och patroner i ett l&st utrymme, nar dessa inte anvénds.
17. Anvénd inte verktyget pa explosiva eller lattantindliga platser, savida det inte &r
avsett harfor.
18. Folj alltid anvandningsanvishingarna.
19. Se till att ingen befinner sig bakom eller under platsen, dér monteringen sker.
20. Demontera inte verktyget nar detta &r varmt.
21. Overskrid aldrig rekommenderat antal infastningar per timme, d& verktyget annars
kan Overhettas.
22. Avlagsna alltid patronbandet vid arbetsuppehall (< 30 sekunder).

Allmant

23. Forsok aldrig driva in spiken/bulten en andra gang.

24, Folj alltid gallande sakerhetsbestammelser, speciellt vad géller att forebygga olycks-
risker.

Sakringar mot genomskjutningar och rikoschetter:

Kolvprincipen ger 1ag indrivningshastighet och ev. Gverskottsenergi bromsas upp i verk-
tyget. Vid felanvandning (montering bredvid underlaget) kan emellertid platgenomskjut—
ning forekomma. Av sakerhetsskal far inga personer befinna sig bakom monterings-
platsen.

Anpressningssakring:

Anpressningssakringen forhindrar, att ett laddat verktyg kan anvandas utan anpressning
mot ett fast underlag.

Avfyrning kan ske forst nar anpressningstrycket 110 N och anpressningsavstandet
25 mm har évervunnits.

Fallsékring:

Konstruktionen hos avtryckarmekanismen och anpressningssakringen gor att nagon
automatisk antandning inte sker i handelse av att verktyget skulle falla fran en maxhojd
av3m.

Klickskott:

Om en patron i undantagsfall skulle klicka, véanta i 30 sekunder med verktyget i anpres-
sat lage. Upprepa mantelrérelse och gor slut pd magasinet. Den patron som klickat
maste avlagsnas fran det forbrukade magasinbandet och omhandertas pa sadant satt att
den inte kan anvandas pa nytt eller missbrukas pa annat satt.

OBS! Viktigt!

| foljande fall méste verktyget alltid laddas ur:

—vid arbetets slut

— vid arbetspauser

— vid byte av verktygsdelar (kolvstyrning, kolv, bultstyrning osv.)
— vid skotsel och rengéring

Dra ut patronmagasinet sidledes ur verktyget.
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Handhavande standardverktyg:

Montering stodplatta: Skruva pa stodplatta
(1) -sa Iangt det gar- pa kolvstyming (9) och
vrid tillbaka tills den snépper i.

Fastskjutning: Satt an verktyget ratvinkligt
mot montageunderlaget, anpressa och avfy-
ramed avtryckaren (16).
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Mantelrérelse: Drag repeterhandtag (2) helt
bakat och for ater fram det tills stopp.

Effektreglering: Verktygets effekt regleras
genom reglerhjul (12). Visarens (11) position
anger vald effektstyrka
(1 =min., 4 =max).

Ladda med spik: Hall verktyget lodratt
uppat, slépp ner spiken i stodplattan (1), dar
en magnet héller fast spiken.

L !

Partonband: Tryck in patronbandet helt i
patronléget (4) pa verktygssidan.

OBS: For aldrig tillbaka bultstyr-ningen
med handflatan:
Skaderisk!



Handhavande verktyg med magasin:

Montering av splkmagasm OBS!
Spikmagasinet far inte vara laddat!

Skruva pa magasinet sa langt det gar pé kol-
vstyrningen (9) och vrid tillbaka tills det

Snapper i.

Fastskjutning: Sétt an verktyget ratvinkligt
mot montageunderlaget, anpressa och avfy-
ra med avtryckaren (16).

OBS! Nar spikmagasinet &r tomt, sparras
avtryckaren.

Mantelrorelse: Drag repeterhandtag (2)
helt bakat och for ater fram det tills stopp.

OBS: For aldrig tillbaka bultstyr-ningen
med handflatan: Skaderisk!

v

Ladda med spikband: For in spik-bandet i
magasinet och tryck in tills stopp (24) vid
sista spikens bricka snépper i.

Témning av magasinband

£ "

Tryck in spikbandet 5 mm i magasin-stod-
plattan och hall fast med ett finger. For sedan
anslag (24) framat med hjalp av tummen.

e

Patronband: Tryck in patronbandet helt i
patronlaget (4) pa verktygssidan.

Hall anslag (24) i lage och drag ut spik-
bandet ur magasinet. OBS! Bandet stéts
ut av en fjader.
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Byte till HVB-utrustning

Demontering av verktyget for t ex byte av
stoppringar, kolv eller vid rengéring: Avidgs-
na patronbandet, lyft regeln och for repeter-
handtaget bakat.

Skruva pa stodplattan (75/HVB) pa kolv-
styrningen tills stopp och vrid tillbaka till
forsta snappet.
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Vrid spak (17) &t hoger och drag ut kolv-
styrningen.

Sétt in repeterarmen i sparet.

—

Tag av repeterarmen och drag ut kolven
ur kolvstyrningen.

For in hela insatsen med repeterarmen
upptill och regeln lyft i verktygshuset. Vrid
spak (17) &t véanster.

—————

For in HVB-kolven (75/HVB). Glém inte
stoppringen!

OBS: For aldrig tillbaka bultstyr-ningen
med handflatan:
Skaderisk!



Handhavande HVB

- 2

Fastskjutning av forsta spiken: Repetera verktyget och ladda spiken i den ~ For in patronbandet och stall in dnskat  Satt pa HVB. Fasthalles via magnet.
Positionera brickan sé att siffran 1 ar synlig. harfor avsedda ursparningen. effektlage.

Montage for platfixering

a ] 9]
| |
Skjut fast forsta spiken. For att montera  Fastskjutning av andra spiken: Repetera verktyget och ladda spiken i har-  Repetera verktyget och ladda spiken i har-
ytterligare HVB-bygel med forsta spiken,  Positionera brickan s att siffran 2 ar synlig. for markerad urborrning. For med stéd-  for markerad urborrning.
upprepa punkterna 2, 5 och 6. plattan in i HVB och skjut fast andra spi-
Vrid tillbaka stédplattan 180° och sékra. ken. For att satta ytterligare spik, upprepa  Pressa an verktyget mot platen och avfy-
detta forlopp. ra.
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Byte till gallerdurksutrustning

= B
-d'

Demontering av verktyget for t ex byte av Vrid spark (17) &t héger och drag ut kolv-
stoppringar, kolv eller vid rengéring: Lyft  styrningen.
regeln och for repeterhandtaget bakat.

—gy 4

-

B

Skruva pa stodplattan (75/10-G) pa kolv-  For in repeterarmen i sparet.
styrningen tills stopp och vrid tillbaka till
forsta snappet.

100

—>

Tag av repeterarmen, skruva av stodplatta  Sétt i gallerdurkskolven (75/10-G); Gloém inte
eller spikmagasin och drag ut kolven ur kolv-  stoppringen!
styrningen.

-
i

For in hela insatsen med repeterarmen  OBS: For aldrig tillbaka bultstyr-ningen
upptill och regeln lyft i verktygshuset, for  med handflatan:

tillbaka stodplattan tills stopp och vrid  Skaderisk!

spak (17) at vanster.



Byte till markningsutrustning (Markhuvud plast 75/CM, mérkhuvud metall 75/HM)

Demontering av verktyget for t ex byte av
kolv eller vid rengoring: Lyft regeln och
for repeterhandtaget bakat.

Skruva pa markningshuvud (75/CM/HM)
pa kolvstyrningen tills stopp och vrid till-
baka till dnskat lage.

Vrid spak (17) &t hoger och drag ut kolv-
styrningen.

i

FOr in repeterarmen i sparet.

(_
Tag av repeterarmen, skruva av mark-

huvud och drag ut kolven ur kolvstyr-nin-
gen.

For in hela insatsen med repeterarmen
upptill och regeln lyft i verktygshuset, for
tillbaka stddplattan tills stopp och vrid
spak (17) at vanster.

1S

Sétt i markningsskolven (75/H;
Anvand inte stoppring!

OBS: For aldrig tillbaka bultstyr-ningen
med handflatan:
Skaderisk!
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Handhavande méarkhuvud

|’
i
..
Montering och byte av marktyper: Speciella anvisningar: a) vid anvand-ning  Placera alltid mérktyperna i mitten av  b) vid anvéndning av 4 eller 6 marktyper.
Isattning av mérktyper enligt onskad marke-  av 3 eller 5 marktyper. markhuvudet 75/CM/HM. Pa bada sidor
ring. Lasspak i Gppet lage. om dessa isatta marktyper placeras alltid
lika manga tomma mérktyper.

Satt samman marktyperna pa sa satt, att  Mojlig variant till b): Placera tomma marktyperi  Sedan énskade marktyper satts i maste  OBS: For aldrig tillbaka bultstyr-ningen
ett bindestreck placeras ytterst pd endera  centrum av markhuvudet, da s& & mdéjligt ur  dessa sékras, vilket sker genom vridning  med handflatan:

sidan av énskad markning, vilket ger ett  markningssynpunkt. av lasspaken. Skaderisk!

jamnt slag vid mark-ningen.

Obs! Anvénd endast gréna eller gula patroner!
90% av mérkningen kan géras med gron laddning. Den gula laddningen ar ett steg starkare. Anvand lagsta méjliga laddning for att fa minsta méjliga forslitning pa kolv, markstycke

och marktyper.
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Byte av kolv, stodplatta eller spikmagasin

A Lo

[+ =%

Demontering av verktyget for t ex byte av Vrid spak (17) &t hoger och drag ut kolv-  Skruva av stédplatta (1) eller spik-maga-  Sétt i ny kolv: GIom inte stoppring (8). Skru-
stoppringar, kolv eller vid rengdring:  styrningen. sin. Avlagsna repeterarm (13) och drag ut  va éter pa stodplatta resp. spik-magasin.
Avlagsna patronbandet, lyft regeln och for kolv (5) ur kolvstyrning (9).

repeterhandtaget bakat.

Byte av stoppring

ik

Hog overenergi i verktyget tas upp av. Om stoppringen klammer pd kolven, stét kol- ~ Ta av den gamla stoppringen (8) och for
stoppringen. Ar denna deformerad, maste  vstyrning med kolv mot ett fast underlag till  pé ny stoppring (8) pa kolven.

den bytas ut. dess stoppringen lossnar.

Ta ut kolvstyrning (9) enligt beskriv-ning.

Skruva av stddplatta (1) eller spikmaga-

sin.
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Montering

P
f - ] ®
For in kolv (5) och stoppring (8) i kolv-  Skruva pa stodplatta (1) eller spik-maga-  Placera repeterarm (13) i sparet. For in hela insatsen med repeterarm (13)
styrning (9). sin pa kolvstyrning (9) tills stopp och vrid uppat och regeln (14) upplyft i verktygshol-
sedan tilloaka tills [&sning. jet.

=

! 6|
4 T .

Vrid lasspak (17) at vanster tills den laser.  Skjut fram repeterhandtag (2) med regel (14)
For tillbaka stodplattan tills stopp. upplytt, slapp regeln och repetera en gang.
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Rengoring och skotsel

Verktyget skall géras rent minst en gang i veckan resp. omedelbart efter ett storre antal

infastningar (ca 3 000 st).

Reinigung mit Flachblirste:

¥

Rengor repeterhylsa (7) utvandigt.

m.—

Rengor repeterhylsa (7) invandigt.

Rengdring av kolvstyrning med rundborste och Hilti-spray:

=

Stor borste (& 25 mm)

I * i —
S

-

Liten borste (& 8 mm)

1. Demontering enligt beskrivning.

2. Rengor de olika delarna med resp. borstar (se nésta sida).
3. Spraya de rengjorda delarna latt med Hilti-Spray.

4. Montera samman verktyget.

Rengor kolvstyrning (9) utvandigt. Rengor verktyget invandigt.
oy -
. ' !
Patronlage (< 8 mm)
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Spik-/bultprogram

Spik, magasinerade
Yy E ¥ RRRTRRN
L ] ¥ L) ¥ L] ¥ L) ¥ ¥ L 4
for staltjocklek = 6. mm
ENP2-21L15 MX (for Fe 360)
ENPH2-211L15 MX (for Fe510)

for staltjocklek 4-8mm
ENP 2K-20L15 MX

Spik

¥ i i l
Beteckning
ENP2-21L15
ENPH2-21115

ENPH2-24L15
ENP2K-20L15

Spik for betong

'I 'i -

Beteckning

NPH2-421.15
Tatningslock

< &

Beteckning
Stél SDK 2
Plast PDK 2
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Art.nr
405803
405860

405852

Art.nr
465948
779363

2998748
404251

Art.nr
407114

Art.nr
527085
527093

Hylsbrickor

X-FCM X-FF

Standardprogram, forzinkat

Beteckning Art.nr
X-FCM25/30 265827
X-FCM35/40 265835
X-FCM45/50 265843
X-FCM1'/-1'/ 2471753

Program, varmforzinkat

Beteckning Art.nr

X-FCM-F25/30 2471704
X-FCM-F35/40 2471712
X-FCM-F45/50 2471720
X-FCM-F1'/s-1'/2 2471738
X-FF-F50 2471746

Program, rostfritt stal A4

Beteckning Art.nr.

X-FCM-R25/30 2471811
X-FCM-R 35/40 2471829
X-FCM-R 45/50 2471837
X-FCM-R 1'/s-1/2 2471845
X-FF-R50 2471852
Géangbult

H EM8 W= & xcRM8
Beteckning Art.nr
EM8-15-14FP10 200352
X-CR M8-15-12FP10 2471860

Forbandsexpander
Beteckning An nr
X-HVB 50 564674
X-HVB 80 2393577
X-HVB 95 2393585
X-HVB110 2393593
X-HVB125 2393601
X-HVB140 2393619
monterad med ENP2-21L15 eller ENPH2-21L15
Typer av siffror / bokstaver -
=503 4
Art.nr, se speciell prislista.
Specialpatroner kaliber 6,8/18M
AAAAARARRA
Laddning Beteckning Art.nr
Svag 6,8/18M grén 2140527
Medel 6,8/18M gul 502781
Stark 6,8/18 M bla 502823*
Mycket stark 6,8/18M rod 502799*
Ultrastark 6,8/18 M svart 502807*

* OBS! Anvénds ej tillsammans med
markningsutrustningen (se aven sid. 102).



Garanti

Fran forsaljningsdatum lamnas 5 &rs garanti for DX-verktyget och 1 &rs garanti p&
magasinet for ev. material- eller tillverkningsfel. Garanti lamnas under forutsattning att
verktyget anvénds och skéts enligt bruksanvisningen, att inga egna ingrepp eller &ndrin-
gar gjorts pa verktyget samt att endast av Hilti foreskrivna originaltilloeh6r anvands.

Garantin omfattar erséttning eller reparation av defekta delar. Delar i behov av reparation
eller utbyte till foljd av naturlig forslitning omfattas inte av garantin.

Ytterligare ansprék ar undantagna, sévida inte annat strikt foreskrivs i nationella
bestammelser. Framforallt &r Hilti inte forpliktat att ersatta direkta, indirekta, tillfal-
liga eller foljdskador, forluster eller kostnader i samband med, eller pé grund av,
anvandning av, eller oméjlighet att anvénda verktyget for vilket &ndamal som helst.
Tyst medgivande till anvandning eller lamplighet for ndgot bestamt dndamal &r
absolut uteslutet.

Vid ev. garantiansprak maste anmalan hérom géras omgaende efter det att felet upp-
tackts och verktyget sandas in till ndgon av véra verkstader.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och ersétter alla tidigare eller samtida
uttalanden, skriftliga eller muntliga dverenskommelser vad galler garanti.
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